
 هااز آن یریو نحوه جلوگ کیپلاست قیقالب تزر جینقص را 9 

 

  ق یتزر  یتا پروژه ها  کنندی تمام تلاش خود را م  یقالب ساز  یکه شرکت ها  یحال  کدریپلاست  یدر قالب ساز  نقص

.  ستین  یکار ساده ا  کیپلاست  ی قالبساز  ندیحالت در فرا  نیبه ا  یابیبدون نقص انجام شود، اما دست  کیپلاست 

 شتر یب  گرید  یقالب و دستگاه نسبت به برخ   ی از قسمت ها  یاز مراحل و برخ   یبرخ   یدیتول  یها  ندیفرا  گریمانند د

  یرا بررس  کیپلاست  قیقالب تزر  ندیدر فرا  جینقص را  9  میمقاله قصد دار  ن یشوند. در ا  یم  بینقص و ع  دچار

 .میکن

 

ارائه شود.   تیفیک نیشود بدون نقص و با بالاتر  یخارج م  ندیفرا  ن یکه از ا یاست که محصول  نیا  یبررس  نیا  علت

و   ییبالا  یبه مهارت فن ازیکند ن  ی ریرا بشناسد . از بروز آن ها جلوگ  ج یرا  ی شرکت بتواند نقص ها  کی  نکهیا  ی برا

از دو دهه سابقه و داشتن دانش، تجربه،    شیبا ب  کیستفن آور پلا  یدارد. شرکت قالب ساز  اتیبه جزئ  قیتوجه دق

و    خود تلاش نموده  ینقص تر کردن کارها  یمتخصص همواره در جهت هر چه ب  یروهایآلات به روز و ن  نیماش

  .باشد یصنعت م نیا شگامانیراه از پ نیدر ا

 

  نیا  ندیبرآ  کیپلاست  قیو نواقص قالب تزر  وبیشود تا شرکت ها در صدد رفع ع  یکه سبب م  یاز علل  گری د  یکی

در محصولات قالب   یفی. مسائل کدیآ یبه حساب م متیگران ق  ییخطا ند،یفرا نیدر ا یفیاست که هر مشکل ک

و عملکرد محصول   یمنیبر ا  تواندیمباشد که    تریتا مشکلات جد   یجزئ  یسطح  وبیاز ع  تواندی م  کیپلاست   قیتزر

  ه، ی، مواد اول کی پلاست  قیساخت قالب تزر ندیاز مشکلات مربوط به فرآ یتوانند ناش ینقص ها م  نیبگذارد. ا ریتأث

به طور مفصل راجع به مشکلات    یاز هر سه باشند. در مقالات قبل  یبیترک  ایآلات و    نیابزار و ماش  ، یمرحله طراح 

را    قیتزر  ندیدر طول فرا  ج ینقص ها را  میخواه  یم  نجا یاما در ا  میصحبت کرد  کیپلاست  قیرتز   ندیقالب در فرا

 .میکن یبررس

 

  ن یرا تضم  ت یفی و ک  دیرفته ااز راه    ی مین  دیکن  دایو آن را پ  دیرا بشناس  کیپلاست  قیکه علت و نقص قالب تزر  یزمان

 ییخود صرفه جو  یها نهیدر هز یادیبه مقدار ز  دیتوان یشما م ت یفیک نیعلاوه بر تضم گرید ی. از طرفدیکرده ا

 .دیکن

 است ندیفرآ یاز مشکلات ط یاغلب ناش کیپلاست قیقالب تزر نقص



 

 یقالب ساز  ندی فرآ  میتوان با تنظ   یموارد را م  ریباشد. سا  نهیپرهز  ایقالب ممکن است دشوار    وبیاز ع  یبرخ   رفع

کرد. شما معمولاً   یریجلوگ  د،یتول  زاتیتجه  ریسا  ینیگزیجا  ایمجدد ابزار قالب    یبه طراح   ازیبدون ن  ک،یپلاست 

 .دیکن  یریجلوگ وبیع نیفشار قالب، نسبتاً از ا ایدما  ان،یسرعت جر میو با تنظ یبه سادگ دیتوان یم

 رسد؟ یبه نظر م یمشکلات چه

 

شوند و   یم  ندی که وارد فرآ  ییها  یآلودگ  ایناخواسته    یبافت گرفته تا هوا  ایدر رنگ    وبیتواند از ع  یم  وبیع

 :کیپلاست  قیقالب تزر جینقص را  9باشد. و اما  گری موارد متفاوت د

 انیجر خطوط

 

  یظاهر م  ییمحصول نها  کیهستند که در    ییرگه ها  ا یخطوط    هانیکایپلاست  قیدر قالب تزر  ان یخطوط جر  نقص

  ک یپلاست  کنواختی  انیعدم جر  لیها اغلب به دلسطح کار دارند. آن  هیمتفاوت با بق  یرد با رنگ  کیشوند که معمولاً  

  ان یاز خطوط جر  ی ریجلوگ  ی شوند. برا  یم  جادیاو داخل حفره قالب    کیپلاست  قیدستگاه قالب تزر  ق یمذاب از طر

 کیپر شوند. پلاست  وستهیو پ  حیداد تا حفره ها به طور صح  شیتوان سرعت و فشار دستگاه را تا حد مطلوب افزا  یم

خنک نشود، خنک شدن    عیسر  یلیخ   ایزود    یلینگه داشته شود تا خ   یبالا به مدت کاف  ی در دما  دیبا  نیهمچن

 .اثر ناخواسته شود نیتواند باعث ا یم عیسر

 ی سوختگ علائم

 

جزء  قالب   کیسطح    یتوانند رو  یهستند و م   یسوختگ  هیزنگ زده است که شب  یعلائم شامل رنگ قهوه ا   هانیا

قرار گرفتن در معرض   لیبه دل  یک یکه مواد پلاست  افتندی اتفاق م  یها زمانشوند. آن  یظاهر م  کیپلاست   قیتزر

تواند سطح را    یم  زیدام افتاده ن  به  یوا . هشوندی م  بیاز حد بالا تخر  شیب  قیسرعت تزر  ایاز حد    شیحرارت ب

  وب ینوع ع  نیاز ا  یریتواند به جلوگ  یمذاب م  یو دما  قیکند. کاهش سرعت تزر  جادیاثر را ا  نیحک کند و هم

 .کند یرینقص جلوگ نیتواند از ا یم ییگاز و گاز زدا هیتخل  یندهایفرآ یساز نهیکمک کند، همانطور که به

 

 



 Delamination شدن سطح هیلا هیلا

 

از  یدهد که ناش  یسطح قطعه نشان م یرو ینازک یها هیخود را به صورت لا ب یع  نیکایپلاست قیقالب تزر نقص

بخورد،    وندیپ  کی تواند با پلاست  یناخواسته نم  یافزودن  نیشده است. ا  ندیاست که وارد فرآ  یمواد خارج   ای  یآلودگ

ظاهر شود که مقدار  یتواند زمان یم  زیشدن سطح ن هیلا هیشود. لا یاضافه م هیچند لا  ای کیبه عنوان  نیو بنابرا

 ند ی در فرآ  زیچرخش ت  ایقالب، صاف کردن هر گوشه    یدما  شیاز مواد آزاد کننده قالب استفاده شود. با افزا  یادیز

 .کند یم یریامر جلوگ نیبه عوامل آزادکننده قالب، از ا یو کاهش وابستگ یطراح 

 یفرورفتگ ای   نکیس آثار

 

شوند.    یاز جزء ظاهر م  یتر  میضخ  یهستند که در نواح   یکوچک  یها  یفرورفتگ   ایدهانه ها   هیشب  نکیس  علائم

 نقص قالب نیا

 ک یپلاست قیدر قالب تزر یفرورفتگ نقص

 

 ایاز آن علل آن است که زمان    یکیدارد    یادینقص علل ز  نیشوند. ا  یم  جادیانقباض ا  لیبه دل  کیپلاست   قیتزر

 خنک  سمیمکان

 

آن،   لیدلا  گریاجازه دهد کاملاً خنک و در داخل قالب خشک شود. از د  کیکه به پلاست  دهیآنقدر طول نکش  شدن

 شتر یاز حد در دروازه حفره است. کاهش دما در دروازه و دادن زمان ب  شیب  یدما  ایدر داخل حفره،    یفشار ناکاف

نقص   نیاز ا  یری جلوگ  یکند. برا  یم  مکک  یفرورفتگ  ی لکه ها  جاد یاز ا  ی ریصول به جلوگخشک شدن مح  ی برا

 .تواند کمک کننده باشد یم زین وارید یدر صورت امکان، کاهش ضخامت بخش ها

 

  

 

 



 خلاء  یها حفره

 

 ایداخل    یهاکه هوا در حفره  افتندی اتفاق م   یخلاء زمان  یهاکحفرهیپلاست   قیخلا در قالب تزر  یحفره ها  نقص

م   یکیسطح قطعه پلاست   کینزد دل. آنشودی محبوس  به  ها  کنواختیعدم جامد شدن    لیها  و بخش   یسطح 

قرار    دیدر طول تول  یبه درست  دیولقطعه در حال ت  ک یمجزا از    مهیکه دو ن  یزمان  نیشوند. همچن  یم  جادیا  یداخل

م باشند،  برا   ینگرفته  شوند.  تزر  یریجلوگ  یتوانند ظاهر  قالب  نقص  پلاست   توانی م  کیپلاست  قیاز   کم  کیاز 

 یداد و دوباره بررس  شیو فشار را افزا  یدارزمان نگه   ایتر شود.  افتادن هوا سخت  ریتر استفاده کرد تا گچسبناک

 .ردیراستا قرار گ کیدر  قاًی دق کیپلاست  قیدستگاه قالب تزر یکرد که تمام قطعات داخل

 برداشتن تاب

 

مختلف   یکه انقباض ناهموار در نواح   یزمان  ک،یپلاست  قیشده با روش تزر  یریگجزء قالب  کیکه    شودی م  گفته

م تاب  باشد،  داشته  پ  خوردی وجود  شکل  به  فرآ  ایخورده    چیو  از  م  ندینامنظم  اشودیخارج  دل  نی .  به   لیامر 

.  خوردیتاب م  شود،ی از قالب آزاد م   مواد  یکه وقت   دشوی م  یداخل  یهاناسازگار است که منجر به تنش   یسازخنک

و کاهش سرعت    یزمان خنک ساز  شیتوان با افزا  ی م  کیپلاست  قینقص تاب برداشتن قالب تزر  نیرفع ا  یبرا

خنک شود و از وارد   کنواختیزمان داده شود تا به طور    کیکرد تا به پلاست  یریجلوگ  یقالب ساز  یکل  ندیفرآ

کند، همانطور که   یامر کمک م نیبه ا کنواختی وارهیضخامت د کی یشود. طراح  یریشدن تنش به قطعه جلوگ

 .کند یم یریکه اغلب مستعد تاب برداشتن هستند، جلوگ یستالیکر مهیاز مواد ن

 ک یپلاست قیفلاش در قالب تزر نقص

 

و در    شودی مذاب از حفره قالب خارج م  کیاز پلاست  یکه مقدار  افتدی اتفاق م  یاست که زمان  ینام نقص  فلاش

چسب قطعه  به  شدن  سرد  مسماندی م  دهیهنگام  پ  یرهای.  محل  شامل  متداول  خطوط   یها  نیفرار  و  اجکتور 

فشار    شیباشد. افزا  قیحد تزر  زا  شیو فشار ب  بیع  نیتواند علت ا  یقالب به هم م  یجداکننده است. بستن ناکاف

برا  یبرا  رهیگ قالب  قطعات  داشتن  نگه  ا  یریجلوگ  ی بسته  کل  نیاز  قسمت  یدینقص  تمام  دستگاه   یهااست. 

کار کنند.  نهیدر سطوح به دیها اجازه دهتا به آن دیکن ینگهدار یرا به درست هاره یو گ کیپلاست قیتزر ریگقالب

 .آماده شده باشند یبه درست دهانیو فرآ ماتیکه همه تنظ دیکن یدوباره بررس

 



 ک یپلاست  قیخطوط جوش در قالب تزر نقص

 

مذاب هنگام حرکت در هندسه قالب   نیرز  انیکه دو جر  ییجا  شوند، یم  دهینام  زین  یکه خطوط بافتن  وبیع  نیا

از    نی. ادهندیم  کنشانیپلاست  قیرا نقص خط جوش در قالب تزر  رسندیبه هم م اتفاق در اطراف هر قسمت 

سوراخ    کیو در اطراف هر طرف    ابدی  یم  انیجر  کیدهد. همانطور که پلاست   یسوراخ است، رخ م  یهندسه که دارا

 انیدو جر چد،یپ یم

 

  ی متصل نم گریکدیبه   یبه درست  انیدو جر نیفقط مناسب نباشد، ا انیجر یرسند. اگر دما یبه هم م کیپلاست  

قطعه را کاهش   یامر استحکام و دوام کل نیشوند. ا  یخط جوش قابل مشاهده م  کی  جادیعث اشوند و در عوض با

 .دهد یم

 

 یانجماد کمک کند، همانطور که م  ندیاز شروع زودهنگام فرآ  ی ر یتواند به جلوگ  یمذاب م  نیرز  یدما  شیافزا

کمتر مستعد   ترن ییو نقطه ذوب پا  ترن ییپا  تهیسکوزیبا و  ییهانیدهد. رز  شیرا افزا  قیتواند سرعت و فشار تزر

 ز یقالب ن یاز طراح  هاشنیبا حذف پارت توانی باشند که م یم کی پلاست قیخطوط جوش در نقص قالب تزر جادیا

 .خطوط را حذف کرد نیا

 کوتاه  یها شات

 

  جه یو در نتکند    یبه طور کامل حفره قالب را پر نم  نیاشاره دارد که در آن رز  یکوتاه” به موارد  یها  شات“

 .شود  یم جادیاستفاده ا  رقابلیقطعات ناقص و غ

 

محدود   ان یجر  جهیها نتشود؟ به طور معمول، آن  یم  یقیتزر  یریکوتاه در قالب گ  ی شات ها  جادیباعث ا  یزیچ   چه

  ی مسدود شده اند، حفره ها  ایهستند    کیبار  یلیباشد که خ   ییاز دروازه ها  یتواند ناش  یدر قالب هستند که م

 شیامر نقش دارند. افزا  نیدر ا  زیقالب ن  یمواد و دما  تهیسکوزیاست. و  یناکاف  قیفشار تزر  ایهوا محبوس شده اند،  

تواند به    یخروج مناسب م  ی اجازه دادن به هوا برا  یقالب برا  یدر طراح  یقالب و قرار دادن هواکش اضاف  یدما

 .اه کمک کندکوت یاز وقوع شات ها   یریجلوگ



 ک یپلاست قیجت کردن در قالب تزر نقص

 

اتفاق    یانجماد ناهموار است. جت زمان  ندیبالقوه فرآ  جیاز نتا  گری د   یک ی  کیپلاست   قیجت در قالب تزر  یها  نقص

قبل از پر شدن حفره دارد.    رشیشروع گ  ی برا  یشود و زمان کاف  یوارد قالب م  نیرز  هیجت اول  کیافتد که    یم

  ی شود و استحکام قطعه را کاهش م  یم  عهسطح قط  یقابل مشاهده و موزون رو  انیجر  ی الگوها  جادیباعث ا  نیا

 .دهد

 

  نیقالب و رز  یدما  شیاست، اما افزا  شتریب  یجیاز پر شدن تدر  نانیاطم یراه برا  نیاغلب بهتر  قیفشار تزر  کاهش

  ان یکه جر  یبه گونه ا  قیتزر  تیهر جت کمک کند. قرار دادن گ  رانهیشگیپ  رشیاز گ  ی ریتواند به جلوگ  یم  زین

 .به حداقل رساندن جت است یمؤثر برا  یاز ابزارها گرید یکیمحور قالب عبور کند،  نیمواد از کوتاه تر

 د یکن یریجلوگ کی پلاست قیو نقص قالب تزر وبیع از

 

تکرار بالا باشد، اما مانند   تیبا قابل  یکیقطعات پلاست  دیتول  یکارآمد برا  اریبس  دیروش تول  ک ی  تواندیم  قیتزر  قالب

فعالانه   کردیرو  کی و    اتیاز توجه به جزئ  ییبه سطح بالا  از یبالا ن  تیفیبا ک  ییقطعات نها  دیتول  ندها،یاز فرآ  یاریبس

و    هیاول  یطراح   مراحل  از  –هستند    لیتوسعه محصول دخ   ندیفرآ  درکه    یدارد. همه افراد  سکیر  تیریمد  یبرا

  نیحاصل شود که محصولات با بالاتر نانیو کوشش خود را انجام دهند تا اطم یسع دیبا –اثبات مفهوم تا تحقق 

 .کنندی اجتناب م کیپلاست قیقالب تزر جیمسائل را نیمطابقت دارند و از ا تیفیک یاستانداردها

 

ها  و رفع آن  کیپلاست  قیتزر  متداول در قالب  وبیکه به ع  ،نعتی سالیده صگرومانند    یدیشرکت تول  ک ی  انتخاب

زمان را به شما    نیدر کوتاه تر  متیق  نیبالا، بهتر  تی فیبا ک  یکی قطعات پلاست   دیتول  تواندی کامل دارد، م  ییآشنا

  د یو تول  یطراح   یسازنهیخدمات مشاوره و به م،یتجربه هست  با  یشرکت قالبساز   کی  نکهینشان دهد. ما علاوه بر ا

تا قطعات   میکمک کن  یمیبه هر ت  میتوانی که م  دیحاصل کن  نانیکه اطم  میکنی ارائه م  زیرا ن  یکیقطعات پلاست 

در مورد خدمات قالب   شتریکسب اطلاعات ب  یکنند. برا  دیبالا را تا حد ممکن تول  ییو با کارا  فیظر  ،ی کاربرد

 .دیریبا ما تماس بگ کیپلاست یزسا

 

 


