
  دهیچیپ یقطعات صنعت  یقالب ساز

 

 ده یچیقطعات پ یساز قالب

 

   دهیچیقطعه پ دی سخت است که با استفاده از آن صنعتگران به تول ندیفرا کی دهیچ یپ یقطعات صنعت یساز قالب

ساخت   یشود. برا یاستفاده م یو حرفه ا یتخصص یاز دستگاه ها یساخت قالب سه بعد  یپردازند،  برا یم

 .دارد ییو تجربه بالا شبه دان ازیقالب است که ن یقسمت طراح نیمهمتر دهیچیپ یقالب با طرح ها

 

 لیرا انجام دهند. که دل یکه در واحد خود دارند، طراح  ییکنند بر اساس دستگاه ها یم یمعمولا سع قالبسازها

  یکل تیمسئول ،ییبه محصول نها شتریباشد. از جمله : دقت کار، سرعت کار، اشراف ب یم یآن موارد گوناگون

 .کنند یم ی از ساخت قالب را برون سپار یمختلف بخش لیاز موارد به دلا  یاریبس در البته ،…و  نهیکار، هز

 

 یشده باشد م یتوسط قالب ساز درست طراح  یه در مرحله طراح ک یباشد در صورت دهیچیکه پ زنیهر م قطعه

باشد توسط دستگاه   یآلات م نیمراحل که مرتبط با ماش ریشده است و سا یط ریتر مس شیتوان اذعان کرد ب

  دهیچیپ  ید قطعات صنعت یتول ندیتوان گفت فرا یم نجایشود پس در ا یمتخصص انجام م یها و اپراتورها

  .ستین دهیچیسخت و پ  شهیهم

 

  نیا ازیمورد ن یکه از تعداد و تنوع دستگاه ها یقالبساز ینکته توجه کرد که شرکت ها  نیبه ا دیبا نجایا در

 .توان به آن ها اعتماد کرد یآسوده تر م یالیداشته و با خ  یشتر یب یها تیبرند قابل یم یشتریصنعت بهره ب

 

انواع   نیمتخصص و همچن یروهاین ،یاز دو دهه تجربه و دانش فن شیبا داشتن ب کیفن آو پلاست یساز قالب

 نیشتریصنعت همواره ب  نیاعتلا و اعتبار ا یبوده و برا  شگامیپ شهیصنعت هم نیآلات به روز، در ا نیماش

 .تلاش خود را به کار خواهد گرفت نیشتریب

 ده یچیپ  یقطعات صنعت یقالب ساز یروش ها نیاز متداول تر یبرخ 

 



 

را به چهار گروه   یصنعت دیتول یروش ها یمختلف به طور کل یزهایو قطعات با سا کیقالب پلاست ساخت

 :کنند یم یبند میتقس

 

 یگر ختهیر    

 ک یپلاست قیتزر    

 یآهنگر    

 پرس     

    … 

 

  دیبه تول روش ها، کارگاه ها نیشود که با استفاده از ا یشناخته م یصنعت  یروش، به عنوان روش ها 4 نیا

در   یبه طور اجمال میمقاله قصد دار نیپردازند. در ا یم …و   کیقطعات پلاست ،یقطعات فلز ،یقطعات صنعت

 .میروش ها صحبت کن نیرابطه با ا

 

 ی ساخت قطعات فلز یبرا یروش یگر ختهیقالب ر    

 

 نیا جهیشود،  که نت یم ختهیقالب ر کیداخل  یمذاب فلز  عیما کیآن  یاست که ط یندیفرا یگر ختهیر

 ندیاست و قبل از شروع فرآ  ازیقالب ن  ی گر ختهیر اتیانجام عمل یاست. برا یقطعه صنعت کی دیتول ندیفرا

که   دیو ساخت نما یطراح قالب مناسب و متناسب با شکل قطعه مورد نظر  دیشرکت با کیابتدا  یگر ختهیر

 .به ساخت قالب معروف است ندیفرا نیا

 

  یانجام م یمختلف یبه روش ها یگر  ختهیزمان ساخت، ر یها  ندیقطعه و فرا یها یژگیتوجه به جنس، و با

 .شود

 



 (Die cast) کاستیروش دا    

 (Gravity) ژهیر    

 یروش ماسه ا     

 

 ی و ساخت قطعات فلز کاستیدا یقالب ساز 

 

 

 

 کاست یقالب دا ساخت

 

توسط دستگاه   یگر ختهیر ندیدر فرا  یفلز  یقالب دائم کیآن  یاست که ط یندیفرا کاستیاد یساز قالب

تحت فشار   یگر ختهیبه ر کاستیروش  دا  نیا فیتعر نیکند. بنا بر هم یم دیتول یتحت فشار، قطعات صنعت

  ندیشده و فرا قیتزر الب،ق کیبه درون   یرو ای ومینیمذاب آلوم عیما کی ندیفرا نیا یمعروف است. ط زین

  اریقطعات بس دیتوان به تول یم  کاست،یقطعه به روش دا دیتول یایمزا نیترشود. از مهم یانجام م یقطعه ساز

  یحذف م یو سوراخ کار  یسنگ زن ،یر یگ سهیچون ل یروش مراحل نیدر تعداد بالا اشاره نمود. در ا تیفیبا ک

مناسب و در کوتاه  یا نهیشده و قطعات با هز ییصرفه جو نهیهز درهم  در زمان و هم  لیدل نیشود.  به هم

 .به تجربه و علم به روز دارد ازیروش ها ن گریمانند د کاستیشوند. ساخت قالب دا یزمان آماده م نیتر

 

 ژه یر یبه کمک قالب ساز دهیچ یپ یقطعات صنعت یقالب ساز    

 

و  نیدانش نو یدارا دیکننده با دیروش  تول نیدارد. در ا  یا دهیچیساخت پ ندیفرا نییفشار پا یها قالب

 لیدل نیاست. به هم یراهگاه ستمیو ساخت س یروش طراح  نیا یدگیچیباشد. علت پ شرفتهیپ یتکنولوژ

  نهیهز کاستیبه  دا بتنس ژهیر  یروش ها است. به طور کل گریبالاتر از د یروش کم نیدر ا یطراح  نهیهز

ساخت قطعات   یبرا ژهیاست. از ر کاستیتر از دا سبک و کوچک اریبس ییکار قالب ها جهیدارد  اما نت یبالاتر



داشته  دیبا ییبالا تیفیتر ککه تخلخل ندارند و از همه مهم یندارند،  قطعات یکنواختیکه ضخامت  یومینیآلم

 .شود  یباشند، استفاده م

 ی ماسه ا یقالب ساز ندیفرا

 

شود. ماسه ها به کمک مواد  یقالب ها از ماسه و مواد چسبنده مثل خاک رس استفاده م نیساخت ا یبرا

 نیداخل ا یدهند  و مواد مذاب فلز یفلاسک م  لیچهار قاب قرار گرفته و تشک  ایچسبنده در چارچوب دو قاب 

از مواد مذاب   یست  حتا لابا  اریبس یروش  تحمل دما نیا یها یژگیو نیترشود. از مهم  یم ختهیفلاسک ر

 .توان استفاده کرد یروش م نیدر ا زین یفولاد

 ی کیساخت قطعات پلاست  یبرا یروش کیپلاست قیتزر قالب

 

 ساخت قالب  یبرا یروش کی پلاست قیتزر

 

 کیآن مواد مذاب تحت فشار به درون  یاست که ط کیپلاست یروش قالب ساز کی کیپلاست قیتزر قالب

استفاده   قیکه در تزر ییشود. محفظه ها یم  یو صنعت یقطعات خانگ دیکار تول جهیشده،  که نت قیمحفظه تزر

 .شوند یم میقالب ها به دو بخش ثابت و متحرک تقس نیشوند از جنس فولاد و فلز هستند. ا یم

 

و  کنواختی ی کیقطعات پلاست نکهیا یروش برا  نیود. اما بهترش یانجام م یادیز یخود به روش ها ندیفرا یا

روش بر اساس نظر   نیو ساخت  در ا یاست. طراح   کیپلاست قیاستفاده از روش تزر دیدست داشته باش کی

شوند در  یساخته م  یقیکه به کمک روش تزر  یمریشود. قطعات پل یو نحوه ساخت قطعه انجام م یمشتر

  یجنبه ها یدر تمام یها و به طور کل یآشپزخانه ها، اسباب باز  ،یریو تصو یصوت ،یصنعت خودرو،  لوازم خانگ

 .کاربرد دارند یپزشک

 یقالب آهنگر 

 

تحت  ایفلزات گداخته  ندیفرا نی. در اندیگو یم یقطعه به کمک ضربات چکش به قالب را  آهنگر دیتول ندیفرا

و   یکرد. طراح  دایتوان به قطعه مورد دست پ یفته و  سپس با ضربات چکش به قالب مفشار داخل قالب ر



باشند البته   ییبالا  اریمقاومت بس یدارا دیقالب ها با نیا رایدارد ز ییبه دانش بالا ازین یآهنگر یساخت قالب ها

 رهیو غ  ییدما راتییبه تغ تیو حساس یچکش خوار  زانیاستحکام، م ه،یبه  خواص مواد اول دیبا ندیفرا نیدر ا

 .داشت ژهیتوجه و

 

سطح مقطع را به عنوان   نیبزرگتر یآهنگر یقالب ها  یشوند،  که در طراح  یشامل دو بخش م یآهنگر روش

سطح مقطع،  دو محفظه به هم   نیاز ا زین یآهنگر  ندی. در زمان فرارندیگ یدو محفظه در نظر م ییخط جدا

به تخصص و  ازین یهنگرو ساخت آ یطراح  ندیشود. فرا یم یر یاضافه جلوگ یعرض یاجفت شده و از حرکت ه

 .دارد ییدانش بالا

  قالب پرس 

 

و  ی است که انرژ ینیساخت قطعات به کمک پرس است. پرس، ماش یصنعت یروش ها نیاز پرطرفدار تر یکی

انجام کار،  به   یلازم برا یرویکند. ن یشکل دادن و اتصال قطعات فراهم م ، یجداساز یرا برا  یبزرگ یروین

استفاده شود که شکل  هیاول مواداز   دیروش حتماً با نیشود. در ا یم  نیتأم رهییا غ یکیدرول یه ،یکیروش مکان

 یم …مختلف پرس شامل فرم دادن، پرس کردن، خم کردن، کشش قطعات و  یدارند. روش ها ییبالا یریپذ

 .باشد

 خانگی قطعات و  کشاورزی قطعات پلاستیکی، قطعات  صنعتی، قطعات تولید زمینه در الیدی سگروه صنعت

  قالب سازی قطعات صنعتی پیچیده های روش انواع از  شرکت این در. است  سیار بالاییب تجربه دارای

ماس ت 09352749636  اوره در رابطه با ایده و محصولات خود با شمارهبرای دریافت مشاستفاده می شود. 

 .حاصل فرمایید


